Sekowo, 15 marca 2018 r.

Zapytanie ofertowe
W sprawie
dostawy linii technologicznej do przetwarzania lodéwek i produkcji ptyt termoizolacyjnych
w ramach projektu

,Wdrozenie innowacyjnej technologii recyklingu wielkogabarytowych odpadow elektrycznych o wielomateriatowych,

wielowarstwowych i wielokompozytowych wtasciwosciach, zwtaszcza lodowek”

Zapytanie ofertowe sporzadzono w zwigzku z ubieganiem sie o dofinansowanie w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny

Rozwdj, Dziatanie 3.2 Wsparcie wdrozer wynikéw prac B+R, Poddziatanie 3.2.2: Kredyt na innowacje technologiczne.

Postepowanie nie podlega ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamdwieri publicznych

l.  ZAMAWIAJACY:
Elektrorecykling Sp. z o0.0.
Sekowo 59
64-300 Nowy Tomysl
NIP 7881995965
wpisane przez Sad Rejonowy Poznarn — Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu, IX Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego pod numerem KRS 0000489120.

II. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
1. KOD CPV: 42000000-6
Przedmiot zamodwienia obejmuje dostawe linii technologicznej do przetwarzania lodowek i produkcji ptyt
termoizolacyjnych. Dostawa maszyny obejmuje transport, zatadunek, roztadunek, montaz, instalacje oraz pierwsze
uruchomienie.
Elementy wchodzgce w sktad linii przedstawiono ponizej:

Lp. | Nazwa Szt. | Nowe/ Opis
Uzywane
1 | Analizator PUR 1 Nowe Urzadzenie do diagnostyki rodzaju czynnika spieniajgcego — HC,
HCFC.
2 | Przenosnik skosny 1 Nowe Przenosnik tasmowy stuzgcy do transportu lodowek.
lodowek

Typ: tasmowy ptytowy

Parametry:

— wydajno$¢ masowa przenosnika: min. 3t/h
—  szeroko$¢ tasmy: min.1300 mm

—  szerokos¢ przenosnika:min. 1400 mm

—  dtugosé przenosnika:min. 13000 mm

—  kat pochylenia: 30°

— moc napedu: 7,5 kW




Komora $luzy wraz z Nowe Sluza umozliwiajaca ograniczenie iloéci powietrza wpuszczanego
przenosnikiem skosnym do procesu. Komora $luzy wyposazona w kurtyny odcinajace,
lodéwek umiejscowiona na wejsciu do strzepiarki.

Komora $luzy

Parametry:

—  szerokos$¢: min. 1800 mm

—  dtugosc: min. 3000 mm

— wysokosé: min. 1800 mm

Wyposazenie dodatkowe:

—  kurtyny odcinajace: 2 szt.

— moc napedu: 2 x0,37 kW
Komora hermetyzacji Nowe Element linii technologicznej, zapewniajgcy szczelnos¢ instalacji
wraz z przeno$nikiem (uniemozliwiajacy emisje HC do atmosfery).

Parametry:

—  szeroko$¢: min. 1800 mm

—  dtugosc: min. 2800 mm

— wysokos$¢: min. 1800 mm
Komora zasypowa Nowe Element linii technologicznej, do ktérego wprowadzane sg
strzepiarki gtownej lodowki.

Parametry:

—  wymiary wlotu min. 1700x1800 mm

— wyposazona w docisk hydrauliczny

—  moc 7,5 kW

— regulacja predkosci docisku

— cisnienie robocze 140 bar

— wyposazanie w drzwi rewizyjne do kontroli oraz otwory

zainstalowania

Strzepiarka gtowna Nowe Urzadzenie do rozdrabniania catych korpuséw lodowek

bezposrednio do frakcji o & 35 mm.

Wyposazona w:

— docisk,

—  system wentylacji watdw,

— system napinajgcy na watach, chronigcy przed
przedostajgcymi sie zanieczyszczeniami,

—  zasilanie czteroma asynchronicznymi silnikami o mocy co
najmniej 45 kW kazdy,

—  system natryskiwania pianki,

— system detekcji pozaru.

Parametry

— wydajnos¢: min. 3t/h

— wymiary wlotu: min. 1500 mm x 1200 mm
— moc napeddéw: 180kW (4 x 45kW)




Przenosnik skosny
materiatu po strzepieniu
gtéwnym (Slimakowy)

Nowe

Urzadzenie odbierajgce zmielony surowiec ze strzepiarki gtéwnej
wraz systemem gasniczym.

Typ: $limakowy

Parametry

—  $rednica $limaka: min. @500

— wydajnos$¢: min. 3t/h

—  szerokos¢ koryta: min. 500 mm
—  dtugosc koryta: min. 5000 mm

— wysokos¢ koryta: min. 600 mm

—  obroty slimaka: min. 50 obr./min.
— moc napedu: 5,5 kW

Dozator celkowy

Nowe

Urzadzenie stosowane do szczelnego zamkniecia zbiornikéw
pracujgcych przy cisnieniu innym od atmosferycznego i
oproézniania ich bez dodatkowej dekompresji st
Parametry:

— wydajno$é: min. 3t/h

— wewnetrzny wymiar kotnierza: min. 500mm x 500mm
—  obroty: min. 230br. /min

— moc napedu: 3,0 kW

— materiat: stal typ 1.4301

Podajnik wibracyjny
korytowy

Nowe

Urzadzenie stuzgce do przenoszenia i podawania surowca,
umozliwiajgce réwnomierne roztozenie surowca przed separacja.

Parametry:

— wydajno$é: min. 3t/h

— szeroko$¢ rynny: min. 1200 mm
— wysokos$¢: min. 1000 mm

—  dtugosc rynny: min. 3500 mm
— elektrowibratory: 2 x 2,2kW

— materiat: stal, typ 1.4301

Wyposazenie dodatkowelsts!

—  sito szczelinowe: 2 szt.

— ssawka z reczng badZ automatyczng regulacjg wysokosci: 2
szt.
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Separator magnetyczny
tasmowy

Uzywane

Urzadzenie stosowane do usuwania metali z frakcji rozdrobnionej.

Parametry:

— zasieg: 200 + 300 cm

— moc napedu: 2,2 kW

—  dtugosc: min. 2400 mm
—  szerokosé: min. 1400 mm
— wysokosé: min. 700 mm
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Przenosnik skosny
ferromagnetykéw
(dtugosc: 4700mm)

Nowe

Urzadzenie do transportu elementow stalowych do miejsca
odktadczego.

Typ: tasmowy

Parametry:

— wydajno$¢é masowa przenosnika: min. 3t/h
— szerokos¢ tasmy: min. 650 mm

—  dtugos¢ przenosnika: 4700 mm

—  kat pochylenia: 16°

—  predkos$¢ tasmy: min. 1,0m/s

— moc napedu: 3,0 kW
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Przenosnik skosny
ferromagnetykow
(dtugosé: 7000mm)

Nowe

Urzadzenie do transportu elementéw stalowych do miejsca
odktadczego.

Typ: tasmowy

Parametry:

— wydajno$¢ masowa przeno$nika: min. 3t/h
—  szerokos¢ tasmy: min. 650 mm

—  dtugosc przenosnika: 7000 mm

—  kat pochylenia: 14°

—  predkos¢ tasmy: min. 1,0m/s

— moc napedu: 3,0kW
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Przenosnik skosny
materiatu (10300 mm)

Nowe

Urzadzenie do transportu materiatow do separacji.

Przenosnik skosny materiatu do ECS

Typ: tasmowy

Parametry:

— wydajno$¢ masowa przenosnika: min. 3t/h
—  szerokos$¢ tasmy: min. 1200 mm

—  dtugosc¢ przenosnika: min. 10300 mm

—  kat pochylenia: 30°

— moc napedu: 7,5 kW
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Podajnik wibracyjny
korytowy wraz z
separatorem
wiroprgdowym i galerig

Uzywane

Urzadzenie przeznaczone do automatycznego oddzielania metali
niezelaznych z materiatéw rozdrobnionych. Separator wydziela
niemetale (aluminium, miedz) od tworzyw sztucznych.

Podajnik wibracyjny korytowy

Parametry:

— szerokos$¢ ryny: min. 1200 mm
wysokos$¢: min. 800 mm

— dtugos¢ rynny: min. 1600 mm
elektrowibratory (typ, moc): 2 x 2,2 kW

Separator wiropragdowy

Parametry:

— wydajnos¢: min. 3 t/h

—  szerokos¢ tasmy: min. 1250 mm
— dtugosc: min. 2300 mm

— wysoko$¢: min. 900 mm

—  predko$¢ tasmy: 0,5+ 2 m/s

— masa: 2000 kg

15

Przenosnik skosny
tworzyw sztucznych

Nowe

Transporter elementow tworzyw do miejsca odktadczego.

Typ: tasmowy

Parametry:

— wydajno$¢ masowa przenos$nika: min. 0,3t/h
—  szerokos¢ tasmy: min. 1200 mm

—  dtugosc przenosnika: min. 5300 mm

— kat pochylenia: 32°

—  predkosé tasmy: min. 1,0 m/s

— moc napedu: 3,0 kW
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Wentylator promieniowy
wraz z filtrem mokrym i
agregatem wody
lodowej

Nowe

Zestaw 5 wentylatoréw, wraz z wytwornicg zimnej pary i filtrem
stuzgcych do odpylania procesu, a takze stuzgcych do odebrania
rozdrobionej pianki poliuretanowe;j.
Moc: 3szt. - 15 kW kazdy

2szt. — 2,2 kW kazdy

Odpylacz czyszczony sprezonym powietrzem.
Sluza obrotowa 0,75 kW 80 m3 /h
Konstrukcja + cyklon.

Cyklon:

—  wydajnoéé: min. 7,5 m3/h

—  $rednica: min. 1000 mm

— moc napedu zamkniecia celkowego: 0,55 kW

Wentylator promieniowy (2 szt.)
Parametry:

— wydajnosé: min. 2000m3/h

— sprez: 2200Pa

— obroty: nie mniej niz 2845 obr/min
— moc napedu: 2,2 kW

Wentylator promieniowy (1 szt.)
Parametry:

— sprez: 2000Pa

— obroty: nie mniej niz 2845 obr/min
— moc napedu: 15 kW

Wentylator promieniowy (2 szt.)
Parametry:

— sprez: 2500Pa

— obroty: nie mniej niz 2845 obr/min
— moc napedu: 15 kW

— Zestaw rur wyciggowych ok. 150 mb
—  Filtr mokry

17

Odbidr peletu (brykietu)

Nowe

Element konstrukcyjny odbierajacy brykiet.

Odbiornik suwakowy metalowy o dtugosci 8m i srednicy ok. 10
cm. (+/- 4cm)

18

Brykieciarki

Nowe

Urzadzenia stuzace do zageszczenia pianki PUR.

Parametry:

— wydajnos$¢: min. 400kg/h

— sprez: min 1:4

— obroty: min. 2800 obr/min

— moc napedu: 30 kW

— rodzaj pompy: zebata
Wyposazone w 2 kota zamachowe.
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Separator magnetyczny
tasmowy

Nowe

Urzadzenie stuzace do odbioru stali nierdzewnej za pomoca
specjalnego magnesu o bardzo wysokiej sile przyciggania.

Parametry:
Szerokos¢ tasmy: min. 1200 mm

Dtugosc przenosnika: min. 1900 mm (bez leja zsypowego)
Predkos¢ tasmy: min. 0,5 m/s
Moc napedu: 1,1 kW




20 | Zestaw czujnikow 1 Nowe Urzadzenie przeznaczone do detekcji oraz monitorowania

pentanu stezenia pentanu w trakcie procesu technologicznego sktadajgce

sie z:

— 4 gtowice 0-100% DGW, kalibracja pentan,

— 1 gtowica 0z, zakres 2-35% objetosci

— modut kontrolny kazdej gtowicy,

— rozdzielnica wraz 2 filtrami, przeptywomierzami,
pierscieniowymi modutami przeptywu wraz z pompami
strumieniowymi,  regulatorem  ci$nienia,  sprezarkowg
chtodnica mierzonego gazu, pompami perystaltycznymi,

21 | Instalacja elektryczna 1 Nowe Budowa instalacji elektrycznej zasilania szaf automatyki oraz sieci
zasilania urzadzen.

Wykonanie instalacji szaf elektrycznych oraz zasilania szaf

przytagczeniowych do zasilania gtdwnego maszyny o mocy od 400 -

600 kW wraz z zabezpieczeniem.

22 | Zestaw automatyki 1 Nowe Szafy sterowania procesem technologicznym oraz urzgdzenia do
zarzadzania wszystkimi elementami linii technologiczne;.

23 | Mtyn domielajgcy 1 Uzywane | Urzadzenie integrujace linie technologiczng do strzepienia
lodéwek z linig technologiczng do wytwarzania materiatow
polimerowych (ptyt termoizolacyjnych/ksztattek transportowych).
Mtyn stuzy do rozdrobnienia frakcji pianki PUR z 35 mm do 2mm.
Nominalna moc minimum 30 kW.

24 | Zaklejarka wraz z 1 Nowe Urzadzenie stuzace do dozowania kleju lub innego spoiwa.

systemem dozowania
kleju/spoiwa Parametry:
— wydajno$é: 0,5—1,0 tony surowca/h
25 | Prasa wstepna 1 Uzywane | Urzadzenie do wstepnego formowania i zageszczania kobierca.iste!
Nacisk jednostkowy 0,8 MPa
26 | Prasagoraca 1 Uzywane | Urzadzenie do prasowania na gorgco w temperaturze powyzej
150° C.
Nacisk 1,0—1,2 MPa
27 | Wytwornica pary, 1 Uzywane | Urzadzenie stanowigce zrodto ciepta do prasy gorace;j.
medium grzewcze Wydajno$¢ 300 — 1000 kg/h

28 | Pita formatujaca 1 Uzywane | Urzadzenie do brzegowania i formatyzowania ptyt blokdéw na
dwuwrzecionowa z arkusze handlowe.
odpylaniem Naped ok. 22 kW wraz z ruchomym stotem podawczym.

29 | Kosz zatadowczy i 2 Nowe Kosz zatadowczy na zestaw ptyt wstepnie uformowanych do

roztadowczy prasowania wtasciwego oraz kosz na odbiér materiatu.

30 | Blachy obiegowe i formy 20 | Nowe Elementy linii technologicznej, na ktérych beda formowane i
prasowane ptyty lub ksztattki.

Wymiar blachy :

- dtugos¢ 1500mm,
- szeroko$¢ 3000 mm,
- wysokos¢ 100 mm

llos¢ blach: 20 szt

31 | Listwy dystansowe 20 | Nowe Wyposazenie prasy gorgcej nadajgce odpowiednig grubosc¢ ptyty

termoizolacyjnej.
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Zbiornik wydzielajacy z
wagg dozujaca

Nowe

Zasobnik rozdrobnionej pianki i waga dozujgca ilo$¢ materiatu na
wybrane formy.

Parametry:

— przeptyw okoto 0,02 do 1t/h

— szerokosci tasmy od 300 do 1400mm

— maksymalny btagd pomiarowy na poziomie +0,5..1% zadane;j
porcji (w zaleznos$ci od typu materiatu)

— tasmy wykonane z PVC lub poliuretan, rowniez z falbanami
bocznymi.

— skrobak wewnetrzny

— skrobak zewnetrzny

— podawanie materiatéw sypkich w zakresie 10-100%
nominalnej wartosci przeptywu.
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Transportery

Nowe

Urzadzenia przeznaczone do transportu surowca do prasy
wstepnej oraz umozliwiajgce odbiodr surowca.

Uwaga:

2. Przedmiot zamowienia powinien:

Wszystkie w/w urzadzenia powinny posiada¢ minimum parametry wskazane powyzej lub co najmniej rGwnowazne.

Wykonawca linii technologicznej powinien zapewni¢ jej bezptatny serwis przez okres 4 lat od dnia podpisania
protokotu zdawczo-odbiorczego.

Uzywane srodki trwate w okresie 7 lat poprzedzajgcych date zakupu nie mogty by¢ wspoétfinansowane ze srodkow

wspadlnotowych ani krajowych srodkéw stanowigcych pomoc publiczng lub pomoc de minimis,

W przypadku uzywanych srodkow trwatych konieczne bedzie okreslenie zbywcy Srodka trwatego, miejsca i daty

zakupu (na etapie podpisania umowy).

Majac na uwadze konstrukcje hali maksymalna wysokos$¢ linii nie moze przekroczy¢ 8500 mm.

posiadac¢ dokumenty niezbedne do prawidtowej eksploatacji urzadzenia,

posiadac kable zasilajace, akumulatory, kable komunikacyjne, zasilacze, itp., umozliwiajgce uruchomienie urzadzenia

pozwalajgce bez dodatkowego doposazenia uzyskac petng jego funkcjonalnos$¢ w zakresie wymaganych parametrow.

. WYKLUCZENIA

Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym kapitatowo lub osobowo z Zamawiajgcym, osobami upowaznionymi
do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego, jak réwniez osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci
zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, w tym biorgcych udziat w procesie oceny ofert, polegajgce w

szczegodlnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

Q. O T

) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,
) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
) pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa

drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

IV. KRYTERIA OCENY OFERT

1. Zamawiajacy wybierze najkorzystniejszg ekonomicznie oferte tj. oferte przedstawiajaca najkorzystniejszy bilans ceny do
pozostatych kryteridw. Za najkorzystniejsza ekonomicznie oferte uznana zostanie oferta, ktdra uzyskata najwyzszg ilos¢

punktéw (max 100).

2. Rodzaje i opis kryteriow, ktérymi Zamawiajgcy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty, wraz z podaniem znaczenia tych
kryteriéw i sposobu oceny ofert:




Nazwa kryterium oceny ofert Waga (maksymalna
liczba punktéw)

KRYTERIUM | — Cena brutto

— w ofercie nalezy okresli¢ tgczng cene netto oraz brutto /z podatkiem VAT/ w ztotych
polskich lub innej walucie oraz ceny za poszczegdlne elementy linii technologicznej w
liczbie sztuk wskazanej w niniejszym zapytaniu (netto i brutto w ztotych polskich lub innej
walucie). W przypadku ztozenia oferty w innej walucie niz PLN, Zamawiajgcy dokona
przeliczenia tej waluty na PLN wg Sredniego biezgcego kursu wyliczonego i ogtoszonego
przez Narodowy Bank Polski z dnia wszczecia przedmiotowego postepowania tj. z dn.
15.03.2018r.

— do pordéwnania ofert przyjete zostang tgczne ceny brutto w PLN za realizacje przedmiotu
zamowienia,

— ceny winny by¢ okreslone z uwzglednieniem wszystkich upustow cenowych,

— wskazane ceny powinny uwzglednia¢ wszystkie koszty ponoszone przez Oferenta, 60% (60 pkt.)

— ceny zostajg okreslone przez Oferenta na okres waznosci umowy i wykonywania
okreslonych w niej obowigzkdw,

— podana cena brutto jest ceng ryczattowa, a Oferent uwzglednit w niej wszystkie koszty i
okolicznosci zwigzane z wykonaniem Zaméwienia.

Warto$¢ punktowa = 60 X (Cmin/Ca)

Cmin — Najnizsza tgczna cena brutto za realizacje przedmiotu zamdwienia sposréd ztozonych
ofert [PLN]

ca —fgczna cena brutto analizowanej oferty [PLN]

Maksymalna mozliwa do uzyskania w ramach Kryterium | liczba punktdw: 60 pkt.

KRYTERIUM Il — Czas reakcji serwisu rozumiany jako czas niezbedny do diagnozy przyczyny awarii
Przedmiotem oceny bedzie gwarantowany czas przyjazdu serwisanta w celu skutecznej
diagnozy awarii linii technologicznej liczony od zgtoszenia przedmiotowej awarii w formie
pisemnej np. wiadomos¢ e-mail. Miejsce diagnozy: miejsce instalacji linii technologiczne;j.

Warto$¢ punktowa = 20 X (tmin/ta)

ta — czas przystapienia serwisanta do diagnozy awarii linii technologicznej wskazany w
analizowanej ofercie, liczony w godzinach (h)

tmin — Najkrotszy czas przystapienia serwisanta do diagnozy awarii linii technologicznej sposrod
ztozonych ofert, liczony w godzinach (h)

20% (20 pkt.)

Maksymalna mozliwa do uzyskania w ramach Kryterium Il liczba punktéw: 20 pkt.

KRYTERIUM Ill — Czas niezbedny do usuniecia awarii
Przedmiotem oceny bedzie gwarantowany czas do petnego wusuniecia awarii linii
technologicznej liczony od dnia nastepnego po zgtoszeniu awarii linii technologicznej.

Wartos¢ punktowa = 20 X (tmin/ta)
ta — czas usuniecia awarii linii technologicznej wskazany w analizowanej ofercie, liczony w 20% (20 pkt.)
dniach (dzien)

tmin — najkrétszy gwarantowany czas usuniecia awarii linii technologicznej, liczony w dniach
(dzien)

Maksymalna mozliwa do uzyskania w ramach Kryterium Il liczba punktéw: 20 pkt.

RAZEM 100% (100 pkt.)

W przypadku, gdy w odpowiedzi na niniejsze zapytanie ofertowe ztozone zostang oferty o takiej samej liczbie punktow
Zamawiajacy wybierze oferte najbardziej korzystng pod wzgledem oddziatywania na $rodowisko i klimat. W celu
weryfikacji, ktéra z ofert jest najkorzystniejsza w tym zakresie Oferenci posiadajacy te samg liczbe punktéw zostang
wezwani do przedstawienia odpowiedniego oswiadczenia. Wybrana zostanie oferta, w przypadku ktérej zaproponowana
linia technologiczna bedzie charakteryzowata sie sumarycznie najnizszg energochtonnoscig [kWh].

V. TERMIN | MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA
Miejsce realizacji zamdwienia: dostawa do Elektrorecykling Sp. z 0.0., Sekowo 59, 64-300 Nowy Tomys|



Termin realizacji zamodwienia: nie pézniej niz do dnia 14.09.2018 r.

VI. MIEJSCE, SPOSOB | TERMIN SKtADANIA OFERT

1. Oferta powinna zosta¢ doreczona do dnia 16.04.2018 r.:
a. listem poleconym za potwierdzeniem odbioru lub
b. przesytka kurierskg lub
c. osobiscie na adres:
Elektrorecykling Sp. z o0.0.
Sekowo 59
64-300 Nowy Tomysl|
lub
d. drogg mailowg na adres: a.plucinska@elektrorecykling.pl
2. Oferty ztozone po wyznaczonym terminie nie bedg rozpatrywane.
3. Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofaé swoja oferte.

VII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Oferty mogg sktada¢ osoby fizyczne, osoby prawne oraz jednostki organizacyjne nieposiadajgce osobowosci prawnej,
ktérym przepisy rangi ustawowej przyznaty zdolno$¢ prawng, tak przedsiebiorcy jak i podmioty nie bedace
przedsiebiorcami, zwane dalej Oferentami. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe upowazniong do
reprezentowania danego podmiotu, zgodnie z forma reprezentacji Oferenta okreslong w Krajowym Rejestrze
Sadowym lub innym dokumencie wtasciwym dla formy organizacyjnej Oferenta.

2. Termin zwigzania oferta: oferta wigze Oferenta od chwili jej ztozenia u Zamawiajgcego do dnia 15.05.2018 r. przy
czym oferta przestaje wigzac jezeli przed tym terminem zostata wybrana inna oferta, albo postepowanie zostato
zamkniete bez wybrania ktérejkolwiek z ofert.

3. Oferta musi zawierac:

—  Oferte, ktéra powinna zawierac co najmniej:
a) nazwe, adres lub siedzibe Oferenta, numer NIP,

b) termin realizacji zamowienia,

c) ceny nettoi brutto za poszczegdlne elementy linii technologicznej w liczbie sztuk wskazanej w zapytaniu,
d) taczna cene netto i brutto za realizacje przedmiotu zamédwienia,

e) czas reakcji serwisu rozumiany jako czas niezbedny do diagnozy przyczyny awarii,

f)  czas niezbedny do usuniecia awarii,
g) termin waznosci oferty.
Oferta moze zostac ztozona na formularzu bedgcym zatgcznikiem do niniejszego zapytania ofertowego.

— Oswiadczenie o braku powigzan, wedtug wzoru stanowigcego zatgcznik do niniejszego zapytania.
— Harmonogram realizacji zaméwienia (dokument witasny).

VIII. WARUNKI ZMIANY UMOWY

1.

Zmiana terminu realizacji umowy w przypadku:

— wystgpienia okolicznosci niezaleznych od Wykonawcy, przy zachowaniu przez niego nalezytej starannosci,
skutkujacych niemoznoscig dotrzymania terminu realizacji przedmiotu umowy,

— wstrzymania przez Zamawiajgcego wykonania prac niewynikajacych z okolicznosci lezgcych po stronie Wykonawcy
(nie dotyczy okolicznosci wstrzymania prac w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci zawinionych przez
Wykonawce),

— wystapienia sity wyzszej (np. zdarzenie zewnetrzne, niemozliwe do przewidzenia i do zapobiezenia) uniemozliwiajace
wykonanie przedmiotu umowy zgodnie z zapytaniem ofertowym i dokumentacjg).

Zmiany technologii w przypadku gdy po dacie ztozenia oferty dany element linii technologicznej zostanie wycofany z

rynku przez producenta lub tez dany model urzadzenia zostat zastgpiony nowszym modelem, spetniajgcym wszystkie

wymagania opisane w zapytaniu ofertowym. Zamiana technologii nie wptywa na zmiane wynagrodzenia Wykonawcy.

Zmniejszenie wynagrodzenia w przypadku ograniczenia zakresu przedmiotu umowy w przyczyn, ktérych nie mozna byto

przewidzie¢ w dniu zawarcia umowy.

Zmiany sposobu i terminu dokonywania ptatnosci na rzecz Wykonawcy na skutek okolicznosci niezaleznych od

Zamawiajgcego.

Konieczno$é zrealizowania projektu przy zastosowaniu innych rozwigzann technicznych/technologicznych lub

materiatowych niz wskazane w dokumentacji projektowej, w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych rozwigzan

grozito niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem projektu.

W kazdym przypadku, gdy zmiana jest korzystna dla Zamawiajgcego (np. powoduje skrécenie terminu realizacji umowy,

zmniejszenie wartosci zamowienia).



IX. UWAGI KONCOWE

1.
2.

9.

Kazdy Oferent ma prawo ztozy¢ tylko jedng oferte.

Ocena ofert zostanie przeprowadzona przez 3-osobowg Komisje powotang przez Zamawiajgcego sposréd pracownikow
Zamawiajgcego lub tez spoza ich grona. W sktad Komisji wchodzg: Bartosz Kubicki, Rafat Kaczmarek, Aleksandra
Plucinska.

Komisja czuwa nad prawidtowym przebiegiem postepowania.

Wszelkie koszty przygotowania i ztozenia oferty wraz z zatgcznikami ponosi tylko i wytgcznie Oferent.

Komisja:

— stwierdza prawidtowos$¢ postepowania oraz liczbe otrzymanych ofert,

— weryfikuje oferty i ustala, ktére z ofert spetniajg warunki okreslone w zapytaniu ofertowym,

— odrzuca oferty, ktére nie odpowiadajg warunkom okreslonym w zapytaniu ofertowym,

— wybiera najkorzystniejszg oferte lub stwierdza, ze nie wybiera zadnej ze ztozonych ofert.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zamkniecia lub uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny na kazdym
etapie postepowania.

W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z
Wykonawcg, ktéry spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktorego oferta uzyskata kolejno najwyzszg liczbe punktéw
Postepowanie ofertowe zostanie rozstrzygniete najpdzniej w dniu 19.04.2018 r.

10. Umowa zostanie podpisana najpdzniej do dnia: 07.05.2018 r.
11. Dodatkowych informacji udziela: Aleksandra Plucinska, a.plucinska@elektrorecykling.pl

Zataczniki:

1.
2.

Formularz ofertowy
Oswiadczenie o braku powigzan



